
 
 
 

 

Wymagania do opracowania kodów nazw 

zmiennych 

 



 
 
 

 

 

W związku ze stosowaniem rozproszonych systemów sterowania (DCS) i sterowników 

programowalnych (PLC) oraz spięciem ich w zintegrowany system informatyczny 

przedsiębiorstwa, zachodzi konieczność standaryzacji nazw (tag names), zmiennych 

rzeczywistych analogowych i cyfrowych. 

1. Powinno się dążyć do utrzymania ścisłej korelacji, a najlepiej identyczności nazw (tagów), 

stosowanych zarówno na schematach technologiczno-pomiarowych (P&ID), jak i w 

bazach danych systemów DCS oraz PLC. 

Przy ustalaniu nazewnictwa układów wyróżnić można trzy poziomy: 

a. Schematy P&ID 

Nazwy charakterystyczne dla określonej instalacji technologicznej. W przypadku dużych i 

złożonych instalacji można podzielić je na sekcje oznaczone specjalnymi numerami. 

b. Systemy DCS i PLC 

Nazwy używane dla różnych obszarów produkcyjnych, które często obejmują kilka instalacji 

czasem podzielonych na sekcje technologiczne, muszą być unikalne w obrębie systemu DCS 

lub PLC. Dla każdej instalacji czy sekcji technologicznej należy przewidzieć specyficzny 

identyfikator – numer sekcji. 

c. Baza Danych Czasu Rzeczywistego PI 

Obejmuje całe przedsiębiorstwo. Instalacje, obszary, i węzły technologiczne powinny mieć 

unikalne kody oraz numery sekcji do właściwej identyfikacji. 

 

 

 

Oznaczenia układów PiA (oznaczenia literowe zmiennej): 

• Pierwszy człon np. F, dP, L – odnosi się do wartości mierzonej lub inicjatora 



 
 
 

 

 

• Drugi człon np. I, C, S – odnosi się do wskaźnika lub funkcji 

• Trzeci człon np. Q, A – odnosi się do funkcji w systemie (zliczanie, alarm): 

 

1 Powiązanie nazw elementu pomiarowego PT, regulatora PIC oraz zaworu regulacyjnego PV 

Człony literowe nazw urządzeń AKP 

Znak 1 – Mierzona wartość Znak 2 – Funkcja  Znak 3 – Opcjonalna funkcja 

F – przepływ I – wskazanie Q – licznik 

P – ciśnienie E – czujnik, sensor AL – alarm niski 

DP- różnica ciśn. C – sterowanie SHH – blokada bardzo wysoka 

L – poziom T – przetwornik SD – blokada 

T- temperatura S – styk, sygnalizator   

A – analizator     

V – wibracje   

AHH = 25 barg  
YHH = blokada  
YHH + 15” RM  

YHH(10”) + 15”RM  

S – prędkość     

I - prąd     

Z – pozycja / sygnał cyfrowy   

Q - ciepło   

J - Moc   

W - Masa   

U - napięcie   

   

2Tabela najczęściej używanych znaków w tagach systemowych 

Sygnalizator PLC: LSAH_xxx 

Raw signal Tag: LSL_xxx_R 



 
 
 

 

 

CM: LAL_xxx  -  

(Sygnał alarmowy na wyjściu :=1, jeżeli wchodzi stan alarmowy elektrycznie jest inny to 

odwracamy w logice). W logice niezależnie od poziomów sygnałów eklektycznych alarm na 

wejściu musi być wywoływany 1. Tzn. że obsługa wejść cyfrowych musi zapewniać negację 

wszędzie tam gdzie to potrzebne aby ten warunek był spełniony. 

(Stan normalny := 0 ) 

  



 
 
 

 

 

Oznaczanie sygnałów dotyczących maszyn i urządzeń 

• V - Variable Frequency Drive (falownik) 

• SV – Solenoid Valve (zawór elektromagnetyczny) 

• M – Motor (napęd), Mixer (mieszadło) 

• P – Pompa 

• G – Turbine (napęd turbinowy) 

• C – Compressor (kompresor) 

• E – Ekspander 

• W – Wentylator 

• ES – Emergency Stop (wyłącznik bezpieczeństwa) 

 

Oznaczanie zaworów: 

• XV…… – Automatic Valve (zawór automatyczny ON/OFF) 

• XV…..CM(O) – Zawór otwórz (0 - w przypadku wyboru drogi) 

• XV…..CM(C) – Zawór zamknij (C - w przypadku wyboru drogi) 

• SV….. – Solenoid Pilot (pilot zaworu regulacyjnego) 

• HV…. – Hand Valve (zawór ręczny) 

• XV….ZSH – Valve Switch High (krańcówka otwarcia) 

• XV….ZSL – Valve Switch Low (krańcówka zamknięcia) 

• FC, TC, LC…… – Flow Control… (zawór regulacyjny przepływu) 

• TIC….Z – pozycja zwrotna zaworu 

Oznaczenia nazw statusów i rozkazów dla urządzeń: P1001 

• Xxx_RM   - Potwierdzenie pracy napędu (np. ze stycznika, simocode itp.) 

• Xxx_RML   - Potwierdzenie pracy napędu do tyłu (np. ze stycznika, simocode itp.) 

• XXX_SM – Potwierdzenie zatrzymania napędu (wykrycie prędkości zerowej) 

• XXX_ZM – potwierdzenie pracy z impulsatora (licznik impulsów) – np. czujnik 

indukcyjny potwierdzający wykrycie flagi na obracającym się wale 

• xxx_GE – Gotowość elektryczna napędu 

• xxx_ES – Wyłącznik awaryjny napędu (grzyb, linka itp.) 

• xxx_P – Zezwolenie na pracę napędu 

• xxx_RL - Stan przełącznika „Lokalne / Zdalne” sterowanie 

• xxx_M/A/C - Stan przełącznika „Manual/ Automatyka/Kaskada” 

• xxx_CM(R) - Start Zdalny napędu 

• xxx_CM(L) - Start Zdalny napędu w lewo 

• xxx_CM(S) - Stop Zdalny napędu 

• xxx_CL(R) - Start Lokalny napędu 

• xxx_CL(L) - Start Lokalny napędu w lewo 

• xxx_CL(S) - Stop Lokalny napędu 



 
 
 

 

 

• XXX_US – Potwierdzenie obecności napięcia zasilającego (np. obecność napięcia 

na styczniku głównym po stronie zasilania, zasilacz pracuje itp) 

• Dla pozostałych sygnałów cyfrowych związanych z napędem stosować końcówkę 

ZS z następnym wolnym numerem. NP.: 

XXX _ZS1 - Napięcie łańcucha 1 

XXX _ZS2 - Napięcie łańcucha 2 

XXX _ZS3 – Potwierdzenie pracy smarownicy 

XXX_ZS4 – Czujnik zboczenia pasa 

•  

Sygnały na karcie IO: PT001_R 

Container dla napędu: P10003_CTR 

• Nazwa CM Interlock/Permit dla napędu/regulatora: P10003_IL  

• Sygnały w Control Modułach: P10003 

• Control Module dla regulatora/napedu (podpięcie do faceplate): P10003 

• CM dla pomiaru prądu: P10003_IT, ………._IT 

Przedrostki dla Instalacji Sody Surowej:  

• Destylacja  

• Absorpcja 

• Karbonizacja 

  



 
 
 

 

 

Do sprawdzenia – kolory na faceplate InterlockA 

 

Nazewnictwo deskryptorów:  

• Bez polskich znaków,  

• Małe i Wielkie litery w opisie 

Numeracja w Excelu IO List, określa rodzaj sygnału w liście: 

• AI – numeracja ID 0…9999 

• AO – numeracja ID 10000…19999 

• DI – numeracja ID 20000…29999 

• DO – numeracja ID 30000…39999 

• DP – numeracja ID 40000…49999 

• SAI – SoftAI – np. z Profibusa/simocode/PGM 

• SDI – Soft DI  

 

 

  



 
 
 

 

 

Przykłady oznaczeń układów PiA: 

TC1234 – Zawór regulacyjny temperatury 

2FQ100 – Wskazanie przepływu z licznikiem 

1HC1234 – Zawór ręczny ze wskazaniem 

PDC123 - Sterowanie różnicy ciśnień ze wskazaniem i alarmem 

1PAL200 - Alarm niskiego ciśnienia 

ZSH1234 – Krańcówka otwarcia zaworu 

1VAH123 - Alarm wysokich wibracji 

2FSH1234 - Sygnalizator wysokiego przepływu 

5LSL123 - Blokada niskiego poziomu 

 Przykłady oznaczeń maszyn i urządzeń: 

M100 – Mieszadło 100  

   



 
 
 

 

 

Tabela 1 Konwencja nazewnictwa sygnałów 
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INSTRUMENT 
FUNCTION 

ELEMENT (czujnik) FE PE LE TE AE 

INDICATOR (wskazanie) FI(A) PI(A) LI(A) TI(A) AI(A) 

TRANSMITTER (przetwornik) FT PT LT TT AT 

RECORDER (zapis) FR PR LR TR AR 

CONTROLLER (regulator) FIC PIC LIC TIC AIC 

CONTROL VALVE (sterowanie 
zaworem regulacyjnym) FV PV LV TV AV 

SWITCH (styk)/Sygnalizator(SSL) FSL/FSH PSL/PSH LSL/LSH TSL/TSH ASL/ASH 

              

ALARMING 
FUNCTIONS 

LOW - niski L L L L L 

LOW LOW – bardzo niski LL LL LL LL LL 

HIGH - wysoki H H H H H 

HIGH HIGH – bardzo wysoki HH HH HH HH HH 

              

DCS 
FUNCTION 

TOTALIZER - licznik FIQ N/A N/A N/A N/A 

ALARM A A A A A 

INTERLOCK - blokada SD SD SD SD SD 



 
 
 

 

 

 

 

3Przykład diagramu funkcyjnego AKP – DCS 

  



 
 
 

 

 

 


